VESLV BERLIN-
BRANDENBURG

A-Z-Sammlung
des Erfahrungsaustausches der Anerkannten Stellen nach

DIN 2303

Der Erfahrungsaustausch der anerkannten Stellen nach DIN 2303 (ERFA DIN 2303) ist
das oberste Gremium, das fur Sonderregelungen und Auslegungen im Zusammenhang
mit der DIN 2303 zustandig ist. Die Verantwortung zur Durchfihrung des
ERFA DIN 2303 tragt die GSI mbH, NL SLV Berlin-Brandenburg, als zivile Leitstelle.

Die Leiter der ,Anerkannten Stellen® sind zur Teilnahme am ERFA DIN 2303 verpflichtet.
In der Liste der zugelassenen “Anerkannten Stellen” sind diese Personen fett gedruckt
hervorgehoben.

Die Festlegungen der A-Z-Sammlung sind fur die benannten Personen verbindlich; sie
haben diese bei Betriebsprifungen zu berucksichtigen.

Alle anerkannten Stellen haben die Méglichkeit, weitergehende Sonderregelungen und
Auslegungen im ERFA DIN 2303 vorzutragen; diese werden nach Diskussion und
Zustimmung des ERFA DIN 2303 in die A-Z-Sammlung aufgenommen.

Detailfragen, die auch nicht mit den jeweiligen GPS der Bundeswehr geklart werden

kénnen, sind im ERFA DIN 2303 zu klaren und ggf. ebenfalls in die A-Z-Sammlung
aufzunehmen.
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Ifd. Nr. Thema
4 Berechtigung zur Prifungsabnahme
Erganzend zu DIN 2303, Abs. 5.1.2 durfen betriebsintern auch Aufsichtspersonen mit
der Mindestqualifikation SFM, EWS, IWS
= SchweilRerprifungen nach DIN EN ISO 9606-1 bis -5
= Hartléterprifungen nach DIN EN ISO 13585
= Priufungen von Bedienern nach DIN EN ISO 14732
= Thermische Spritzer und Bedienerprifungen nach DIN EN ISO 14918
abnehmen.
Bedingungen:
1. Diese Aufsichtspersonen muissen bei der Betriebsprifung die erforderlichen
Fachkenntnisse nachgewiesen haben.
2. Sie missen in der Bescheinigung als Aufsichtsperson bzw. als Vertreter
eingetragen sein.
3. Die Berechtigung zur Prifungsabnahme muss auf der Ruickseite der
Bescheinigung nach DIN 2303 ausdrticklich vermerkt sein.
5 Englische Sprachfassung
Bescheinigungen Uber die Herstellerqualifikation nach DIN 2303 diirfen zusatzlich auch
in englischer Sprache ausgestellt werden.
6 Geltungsbereich von Schweil3erprifungen
Prifungen fur Stumpfnéhte schliel3en Prifungen flr Kehlndhte nicht ein.
Wenn Kehlnéhte geschweil3t werden, missen entsprechende Kehlnahtprifungen
nachgewiesen werden.
7 Karenzzeit
Fur die Uberziehung des Giiltigkeitszeitpunktes einer Bescheinigung nach DIN 2303 gilt
ein Zeitraum von max. 3 Monaten.
Bedingunaq:
Der Antrag auf Verldngerung muss rechtzeitig vor Ablauf der Geltungsdauer gestellt
worden sein.
8 Klasse der Herstellerqualifikation Q1
Werkstoffe der Gruppen 1.1, 1.2, 1.4, 8.1, 21 und 22 gemal3 CEN ISO/TR 15608 sind
der Klasse Q1 zugeordnet.
Alle anderen Werkstoffgruppen gehéren zur Klasse Q2.
Die Werkstoffe der Klassen Q3 und Q4 sind hiervon nicht betroffen.
12 Zugelassene Schweil3zusatze

e Das WIWeB stellt eine Liste zugelassener Schweil3zusatze zur Verfiugung (nur
fur ganz spezielle Werkstoffe).

¢ Alle anderen Schweil3zusétze miissen grundsétzlich genormt sein, mit Zeugnis
nach DIN EN 10204 geliefert und mdglichst mit CE-Kennzeichnungen mit
Konformitatserklarung einer akkreditierten Priifstelle und Nachweis der Prifung
der Schweil3verbindung (z.B. Zulassungszertifikat/Kennblatt /
Verfahrensprifung) geliefert werden
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Zustimmung zur Aufnahme im Internet-Verzeichnis

Der Betrieb bestatigt auf dem Deckblatt des Antrages seine Zustimmung zur Aufnahme
in ein Verzeichnis.
Sofern er dies nicht wiinscht, ist es im Deckblatt ausdricklich anzugeben.

16

Anwendungsbereich von DIN 2303

Der Absatz 1 Anwendungsbereich wird folgendermafien erganzt:

,Hebezeuge, Fertigungsmittel, innerbetriebliche Transport- und ahnliche Betriebsmittel
zur Fertigung/Montage und Demontage/Instandhaltung und Instandsetzung fallen nur
dann in den Geltungsbereich dieser Norm, wenn dies vertragsrechtlich gefordert wird“.

17

Wehrtechnische Produkte

Der Absatz 3.1 wehrtechnische Produkte wird folgendermaf3en erganzt:
~Wehrtechnische Produkte, deren Baugruppen und Bauteile im Sinne dieser Norm sind
nur die, die sich im Grundbetrieb und im Einsatz befinden®.

18

Verlangerungen von SchweilRerpriifungen nach DIN EN ISO 9606-1
Eine Verlangerung der Qualifikation nach dem Verfahren: 9.3 c ist nicht zulassig

19

Anderung zu 5.2.1:
Bediener von automatischen thermischen Spritzanlagen benétigen eine Bescheinigung
nach DIN EN I1SO 14918.

20

Forderung nach der Klasse Q2:
Fordert der Auftraggeber unabhéangig vom Werkstoff eine Q2-Bescheinigung, so gilt:
= Die Bescheinigung wird fir die Klasse Q1 ausgestellt
= |Im Textteil wird die Klasse Q2 erganzend aufgefihrt
Auf der Rickseite der Bescheinigung ist zu vermerken:
LZusétzlich sind die Qualitdtsanforderungen zur Bearbeitung von wehrtechnischen
Produkten mit besonderen Anforderungen der Klasse Q2 erfiillt.”

21

Kalibrierung:
Ab teilmechanisierten SchweiR3prozessen (Werkstoffe der Gruppe Q2) wird speziell auf

die DIN EN 1SO 17662 hingewiesen.

22

Grundwerkstoffe:

Werkstoffe der Klasse Q2 sind mindestens mit einer 3.1 Bescheinigung nach DIN EN
10204 nachzuweisen, sofern in ergdnzenden spezifischen Anforderungen nichts
Anderes gefordert wird.

Werkstoffe der Klasse Q1 sind mindestens mit einer 2.2 Bescheinigung nach DIN EN
10204 nachzuweisen.
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23

Normativer Verweisungen:
Abs. 2 in DIN 2303 wird angepasst:
- DINISO 24394 fir DN 29591
- DINISO 16338 fiir DIN 29878
- DIN 65118 fiir DIN 65118-1 und -2
- DINISO 11745 fir DIN 65228
- DINEN ISO 9606-1 fiir DIN EN 287-1
- DINENISO 9712 fur DIN EN 473
- DINENISO 14732 fur DIN EN 1418
- DINEN ISO 13585 fiir DIN EN 13133
- DVS 2715 fur DVS 2715-1
- DVS 2721 fur DVS 2715-2

29

Anerkennung von Schweif3anweisungen
DIN 2303 nimmt DIN EN ISO 15607 in Bezug. Danach sind alle Méglichkeiten zur
Anerkennung von Schweil3anweisungen zulassig.
Verfahrensprifungen nach DIN EN ISO 15614-1:2017 (Vorgaben nach Stufe 2 sind zu
erfullen) / vorgezogene Arbeitsproben DIN EN I1SO 15613 sind erforderlich:
e Fur Werkstoffe, die der Klassen Q2 zuzuordnen sind (ggf. BV 1050 beachten);
e FUr automatisierte SchweiRprozesse, unabhangig von den Werkstoffen.
Fur die Klassen Q3 und Q4 gelten weitergehende Anforderungen.

31

Zweite Fertigungsstétte
Uber die Aufnahme einer zweiten Fertigungsstatte in die Bescheinigung nach DIN 2303
entscheidet im Ausnahmefall die ,Benannte Person®
Bedingungen:
¢ Die zweite Fertigungsstatte wurde im Rahmen der Betriebsprifung einbezogen.
e Der Auditbericht muss den gepruften Umfang eindeutig wiederspiegeln
¢ Die Verantwortung fir die fachgerechte Ausfiihrung und Nachweisfiihrung
obliegt der benannten Aufsichtsperson.

34

Qualifikation des Aufsichtspersonals
Schweildinspektoren mit umfassenden Kenntnissen (IWI-C (International Welding
Inspector)) kbnnen als Aufsichtspersonen fir die Bauteilklasse BK3 anerkannt werden.

37

Verantwortliche Personen fir Fertigung, Untervergabe (Einkauf), Qualitatssicherung
sowie Vertrieb und Projektleitung

Verantwortliche Personen fir Fertigung, Untervergabe (Einkauf), Qualitatssicherung,
sowie Vertrieb und Projektleitung in Betrieben, bei denen zwischen den Abteilungen
bedingt durch die Firmengrof3e/-Struktur keine engen Kontakte bestehen, sind
mindestens alle 3 Jahre durch die vSAP zu schulen. Ein Schulungsnachweis (mit
Angabe der Inhalte zu den zutreffenden Regelungen der DIN 2303) ist im Zuge des
Audits vorzulegen.

Genannter Personenkreis ist in die Verteilung der Aufgaben und Verantwortung nach
DIN EN ISO 14731 gemal der vorhandenen Betriebsorganisation einzubeziehen.
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38

Einkauf und Vertrieb von Baugruppen nach DIN 2303 (ausschlieR3liche Untervergaben
von SchweiRungen)

Es ist moglich Betriebe (Einkauf/Vertrieb) von Baugruppen nach DIN 2303 zu
zertifizieren, auch wenn diese keine eigene Schweil3erei betreiben und Schweil3ungen
ausschlie3lich einkaufen/ untervergeben.

Diese Lieferanten missen schweil3technische Kenntnisse im Sinne der DIN EN I1ISO
14731 (Basiskenntnisse) mit mindestens einem Mitarbeiter nachweisen.

Das Zertifikat muss auf der ersten Seite folgenden Hinweis enthalten:

Der Betrieb ... hat auf Antrag und nachfolgender Betriebsprifung nachgewiesen,
dass er die Qualitatsanforderungen an Lieferanten (ohne eigene
SchweilRwerkstatt) fir wehrtechnische Produkte durch Schweil3en/Hartléten/
thermisches Spritzen erfullt.

39

Anforderungen an Personal, das Sichtprifungen durchfihrt
Die folgenden Personen gelten als fahig, Sichtprifungen an Schwei3nahten
durchzufiihren, wenn der Auftraggeber eine Sichtprifung fordert:
* Personal, das nach EN ISO 9712 qualifiziert ist (mit der angemessenen Stufe
entsprechend den jeweils zugewiesenen Aufgaben);
+ eine anerkannte Schweil3aufsicht, nur fur direkte Priifung ohne Hilfen (gemaf
Festlegung in EN ISO 9712);
« ein qualifizierter Schweiinspektor (z. B. E/IWI-C/S), nur fir direkte Prifung
ohne Hilfen (gemaf Festlegung in EN I1SO 9712).
Eine Bestatigung der Sehschérfe wird verlangt.
Fir BK 3 und BK 4 kann auch Personal, das bereits nach EN ISO 9712 fiir andere
zerstdrungsfreie Prufungen (PT, MT, UT, RT, ET) qualifiziert ist und durch eine gezielte
Schulung fir Sichtprifungen nach EN ISO 17637 erhalten hat, eingesetzt werden.
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